 PLPS =

NO.PL/PS-04-01
TR A A
THE INSTALLATION GUIDE BOOK

INSTALLIERUNG DER EINZUGSVORRICHTUNG
GUIDE D'INSTALLATION DES MECANISMES D'ENTRAINEMENT
GUIA DE INSTALACION DE LOS MECANISMOS

NV TR R SR
H PLEASE READ INSTRUCTIONS & ASSOCIATED DRAWINGS BEFORE INSTALLATION

B VOR AUFSTELLUNG LESEN SIE BITTE DIE ANLEITUNGEN UND DIE DAZUGEHORIGEN
ZEICHNUNGEN

§ VEUILLEZ LIRE LES DIRECTIVEES ET LES SCHEMAS D'ASSEMBLAGE ATTENTIVEMENTN
AVANT DE PROCEDER A L'INSTALLATION

H POR FAVOR LEA LAS INSTRUCCIONES DE LOS ESQUEMAS ANTES DE INSTALARLO




PLPS [ /i [l
THE COMBINATION OF PL,PS SERIES
KOMBINATION DER PL,PS SERIE

COMBINAISON DES SERIES PL,PS
COMBINACION DE LAS SERIES PL,PS

F (AR R A

EF ﬂ\iptlei;ooordmbihemm numbers
Zusammenbau der einzugsvorrichtung
Instructions d'assemblage du mecanisme d'entrainement
Instrucciones de ensamblaje de los tiradores

O B - R
Standard parts, choose the suitable one
Standardteile
Pieces standards

Piezas estandar

PL

B 25 B)

PS 7i%/{574,10 &1 [

Optional base ( B base ) lease see page 4, 10 &11

Falailtative Grundplatte "B " Siehe seite 4, 10 &11

Base optionnelle "B " Veuiller consulter la page 4, 10 &11

Base opcional "B " Vease en pagina 4, 10 &11

W R R Hetfe SR

For back-stitch solenoid mounted on the back of M/C For single needle M/C For twin needle M/C

Fur Maschinen mit Elektromagnet hinten Fir maschinen mit einer nadel Fir maschinen mit Zwillingsnadel

Pour hines 2 solenoid $ 2 Fanié
Para maquinas de soleinode montado en parte posterior

Pour machines a 2 aiguille
Para maquinas de 2 agujas
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PLPS 55 A [
THE COMBINATION OF PL,PS SERIES
KOMBINATION DER PL,PS SERIE

COMBINAISON DES SERIES PL,PS
COMBINACION DE LAS SERIES PL,PS

R £

the according to the indicated numbers
Zusammenbau der einzugsvorrichtung
Instructions d'assemblage du mecanisme d'entrainement
Instrucciones de ensamblaje de los tiradores

O B - ]
Standard parts, choose the suitable one
Standardteile

Pieces standards
Piezas estandar

PL

B i (B%)

PS ﬁﬁf&;ﬁﬁﬁm, 10 &11 1

Optional base ( B base ) lease see page 4, 10 &11

Falailtative Grundplatte "B " Siehe seite 4, 10 &11

Base optionnelle "B " Veuiller consulter la page 4 , 10 &11

Base opcional "B " Vease en pagina 4, 10 &11

OB R TR ﬂ!fﬁ‘f H |

For back-stitch solenoid mounted on the back of M/C For single needle M/C For twin needle M/C

Fur Maschinen mit Elektromagnet hinten Fir maschinen mit Zwillingsnadel
Pour machines a solenoide monté a Fanié Pour machines a 2 aiguille

Para maquinas de soleinode montado en parte posterior Para maquinas de 2 agujas
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ADVANCE WORK TRAVAIL PREPARATPOIRE
VORBEREITUNGEN PREPARATIVOS
. , 1
e BRI Example 1
Beware the overtum cause by unbalance Beispiel 1
Durch das gewicht der einzugsvorrichtung Exemple 1
kann die maschine nickwarts uber lw- 1 Ejemplo 1

La machine peut tomber vers l'amriére a cause
du poids du mécanisme d'entrainement

La maquina puede volcarse hacia atras a
causa del peso del mecanismo tirador

1@5??@@@

RIS AGL

Replace the rubber hinge
Austausch des Gummigelenks
Remplacement de la chamiére en caoutchouc
Substitucion de la bisagra de goma

<L

&?*x
L

TR L]
Rubber hinge hole measurement for uncommon hinge
Lochmas e fur Spezialgelenke

peu courant

.-

% 18 mm
Depth 18 nm

80 Tiefe 18 mm
Profondeur 18 nm

\\ Profundidad 18 mm
é
8
|

------- #15t4]

For single needle WVC

Fir maschinen mit einer nadel
Pour machine a 1 aiguille
Para maquina de 1 aguja
- et |

For twin needle M/C

Fir hinen mit zwilling:
Pour machine a 2 aiguilles
Para maquina de 2 agujas




& BEH R
INSTALLATION INSTRUCTION
INSTALLIERUNG

INSTRUCTIONS DINSTALLATION
INSTRUCCIONES DE INSTALACION

Nl
Stud for pullerys

Stifte fur ubergrof ¢ antriebsscheiben
Goujons pour poulies

Pemos para poleas

<

* [
Mark of standard accessories Accessoires standards
Standardzubehor Accesorios estandares
* 701 -[2] Jukd : 5/16 x 29W
2A] Brother : 11/32 x 28W

- 3mm+t

— -

TR GERTE )
Uncommon ( optional parts )
Falal tative teile
Pieces optionnelles
Piezas opcionales

701 -[4] Mitsubishi 180,190

\WT o W%ﬁif{
EN NEEDING TO BE PROCESSED
ANDERUNG DES HANDRADS (WENN BENGTIGT )

MODIFICATION DE LA ROUE MANUELLE ( AU BESOIN )
MODIFICACION DE LA RUEDA DE MANO ( SI ES NECESARIO )

A ?‘HI/L\EE’JJL

|

B H [,L,‘[[[ETJJ'“T\ T
Zenti befest Kt schrag
Point de fbation en biais
Punto de fijacion sesgado

S HiI P P9
Lathing a surface
Gerade Flache mit einer drehmaschine vorbereiten
Préparer une surface plane a lMaide d'un tour
Con un tomo, preparar una superficie llana
b. 101 033 @5 Ma s
Using diill size 3.3 tapping with size M4
Bohrer ¢ 3.3 und einen i ider M4 benutzen
Utiliser une perceuse ¢ 3.3 etun taraudage V4
Ufilizar un taladro de ¢ 3.3 y un macho (machuelo) de roscar V4

Clie

Fixing

faptor am handr
Fieer ladapteur voulu a la roue
Fijar el adaptador reguerido a la rueda




i |
FIXING LAMP HOLE SCREW VIS DU TROU DE LAMPE ,
SCHRAUBE FUR NAHLICHTLOCH TORNILLO PARA EL ORIFICIO LAMPARA

L E] @-a 7
Eo not tighten the screw unitno. (3)-4

Diese Schraube erst spater anziehen (3)-4

Aftendre a plus tard pour serrer cette vis (3)-4

Debe esperarse a mas tarde para apretar este tomillo 3)-4

SRR, $5 AL A S ¥ 6.8 % 5/16" x 24W =57

If there's no fixing point, looking for a proper, plain position, using drill size ¢ 6.8, tapping with size 5/16™ x 24W.
Wenn kein loch firr das nahlicht vorhanden ist, suchen sie sich eine passende stelle, bohren sie dort ein loch

mit einem durchmesser von ¢ 6.8 und schneiden sie ein gewinde mit einem gewindeschneider von 5/16" (Zoll) x 24W.
Sl n'y a pas de trou de lampe, cherchez un emplacement convenable et percer un trou de ¢ 6.8 puis tarauder

avec un taraud de 5/16" (po.) x 24W.

Si no hay orificio de lampara, buscar un sitio adecuado, taladrar un orificio de ¢ 6.8 y roscar con un macho de

5/16" pulgadas x 24W.

[ PSEIJ H FOR PS ONLY FUR PS POUR PS PARA PS
J
it i
1 Needle 1 Aiguille 2 Needles 2 Aiguilles
1 Nadel Una aguja Zwillingsnadel 2 Agujas
R IR R SHYT 1 1 0.5 mm R R A
&eplaoee)dtsiveneedlebararﬂxv&erfooﬂor Needle plate should be 0.5 nm Replaoee)ﬂaveneedeba’arﬂrmerfoothr
PS puller adaptor higher than machine bed PS puller adaptor
Ersetzen Sie Nadelstange und Nahfus die den Die Stichplatte mus 0.5mm héher als Ersetzen Sie Nadelstange und Nahfus die den
gelieferten Teilen das Maschinenflachbett sein gelieferten Teilen
Remplacer la barre a aiguiille et le pied presseur La plaque a aiguille doit étre a 0.5mm plus Remplacer la bare a aiguiille et le pied presseur
par ceux qui sont founis haut que le plateau de la machine par ceux qui sont foumis
Substituir la bara de aguja y el pie prensador La placa de aguja debe estar 0.5mmmas Substituir la bara de aguja y el pie prensador
con los suministrados aniba que la plataforma de la maquina con los suministrados
SN\
s \§
~ <

AL

PSH M|

For PS only

Nur fur PS

Pour PS seulement
Unicamente para PS




R 2
MAIN BODY ASSEMBLY
ZUSAMMENBAU DES HAUPTTEILS

ASSEMBLAGE DU CORPS PRINCIPAL
ENSAMBLAJE DEL CUERPO PRINCIPAL

(3) -2 mmpesst
Position for 1 or 2 needles
Positionen fur 1 Nadel oder 2 Nadein
Position pour 1 ou 2 aiguilles
Posicion para 1 o 2 agujas

I S g
THE INSTALLATION OF REVERSE TYPE
INSTALLIERUNG BEI ZUSATZLICHEM PLATZBEDARF

INSTALLATION EXIGEANT UN SURPLUS D'ESPACE
INSTALACION QUE REQUIERE MAYOR ESPACIO

1P T 2 20mm |
For staff on machine back with in

20 nm overhang

Diese installierung benbtigt einen
zusatzlichen Freiraum von 20 mm
Cette installation exige 20 nm
d'espace libre de plus

Esta instalacion exige un espacio
libre adicional de 20mm

G N CE
Exclusive parts for reverse type
Sonderteile bei umgekehrter installierung
Pieces exclusives a une installation
renversee

Piezas exclusivamente para una

instalacion invertida (

O
w5t st
— Twin needie Single needle
2Zwillingsnadel Einer Nadel
I Deux aiguilles Una aiguille
O Dos agujas Una aguja

RETRRISE PR ERSE O
STANDARD TYPE | HEAVY MATERIAL

o | B s
NO. SPEC. SPEC.

P-2AND P-1AND
5 R

6-
36 -
57 -

301-2
XL190 | XL184
M6 * 80
L=210

[
x| B

\[E=N
/







F IR IR,
Auto-trimming M/C

Automatische Trimm-Maschine Standardmodell
Machine a couteau raseur automatique Modele regulier
Maquina con cuchilla cortadora automatica Modelo usual

EJ?A'II;??T%IW'@E[*JWJ

Directi ible if y

Kann, wenn gewimscht, umgekehrt werden
Inverser au besoin

Invertir si es necesario

(@) -4 = = s 1 s
Roller set is adjustable for every direction
Die Roller Kann in alle Richtungen eingestelit werden
Rouleau régiable dans foutes les directions
El rodillo puede ajustarse en todos los senfidos

8r~12‘mn

LI RS PARIBRA 5~ s R 4
All the unrt l joint

nmustbe ctly aligned to insure proper operation.
ben aller Gelenl i dellos fluck um Sct gang zu verhindem.
Les vis de tous les joints uni s doivent tous étre parfaitement alignées pour
éliminer les mouvements inégawc

eliminar un imelular movimiento.




@ -1 R 5 5 R
Do not fighten the screw unit no. (5)-3
Diese Schraube erst spater anziehen (5)-3
Attendre a plus tard pour semer cette vis (5)-3
Debe esperarse a mas tarde para apretar este tomillo 5)-3

5-2 g

Adjust tension of iming beit
By A Spannung des Ubertragungsriemens
Timing gears must be parallel einstellen
Das's‘g’bu.mMm:E]gam La tension de la courro d'ajustement
synchronisiert sein Reglaie dela cormrea de trans

(5)-3 i

Adjust input shaft position
Posifion der antriebswelle

Regler la position de l'arbre dentrée
Ajustar la posicion del eje de entrada

RSV RS R 1&&f%ﬂﬁ i J:*%ﬁ{ﬂﬁli?
Meet the both red line on transmission input shaft, tighten
the timing gear screw

Wenn sich die roten Linien berithren, Schraube des des
Steuerunggestanges anziehen

Quand les 2 lignes rouges se rencontrent, serrer la vis de
Fengrenage de distribution

Cuando las dos lineas rojas se tocan, apretar el tomillo

AR L SR =
General type, needle to the oppest position

Standardmodell : Nadel in ihre hochste
Stellung bringen

Sur un modeéle régulier, placer laiguille
a sa position la plus haute

Sobre un delo de uso o

la aguja sobre su mas alta posicion

BpSt N IR Eﬁ,ﬂl%* [t = ft lfv%'r
Needle feed type, needie to the lowest
=d

Modell mit Nadelantrieb : Nadel in ihre
tiefste Stellung bringen

Sur un modéle entraine par aiguille, placer
Taiguille a sa position la plus basse

Sobre un modelo que aguja,

colocar la aguja en su mas baja posicion

1

Es ist gefahriich die maschine ohne sicherheitseinrichtung zu benutzen

B
CAUTION FIVPETE = 2 F
Danger of injury without device
WARNUNG
ATTENTION Risque d'accident sans protection
ADVERTENCIA Peligro de lesion sin dispositivo de seguridad




|l ADJUSTING  JUSTIEREN  AJUSTEMENT  AJUSTE

Eﬁiﬁzgﬁf PoEd] i
oller plate adjusting Thin material Thick material
teren de Rollnpate o o
Ajustement de Ia plaque du rouleau Tela delgada Tela gruesa
Ajuste de la placa del rodillo
Lk @g =
=S oy

Touching point

Bors :

Point de contact

Punto de contacto

AT A A TR TRl SR TRV o SR R T pRL I b A

The puller’s feeding amount should be properly larger than feed dog's to procure even effect on sewn material. But if it is overmust,
either sewn material or roller will be tom easily.

Stellen sie die Geschwindigkeit der Einzugsvomnichtung so ein, daf ]sich der Stoff nicht krauselt. eine zu hohe Geschwindigkeit
kann den Stoff beschadigen oder frilhzeitige Abnutzung der Rollen verursachen.

Réglez le regime dralimentation du mécanisme d'entrainement r le tissu ne fasse de faux plis. un regime éleve
pgﬁam?@abﬁwdwmrmmmm&mm pas . frop

Ajustar el regimen de alimentacion del tirador para que Ia tela no se frunza. una velocidad demasiada alta puede estropear la tela
y \o causar un desgaste prematuro de los rodillos.

-

B 1 U [

ROLLER SPEED VITESSE DU ROULEAU
GESCHWINDIGKEIT DER ROLLE VELOCIDAD DEL RODILLO
P-1 17 GERE) P-2 - it )
For heavy material (optional type) General use (standard type)
Fur schweres Material (falultatives modell) Fur den Aligemeingebrauch (Standardmodell)
Pour tissu épais (type optionnel) Usage général (type regulier)
S T s Para tela gruesa (tipo opcional) Uso general (tipo estandar)
\
Nadel (o) )
prry .~ o o
D e " "
Puller speed b 5
Geschwindigheit der (@ 1] - ° \\l Z/kﬁ\l
Einzugsvorrichtung T~ |
Velodi dad del rodillo N N
sH5 g g
Needle plate 104 10
Stichplatte
Plaque a aiguille s N N N
Pw*w 0 30 60 9 120 150 180 210 240 270 300 330 0O 30 60 90 120 150 180 0 30 60 9 120 150 180 210 240 270 300 330 O 30 60 90 120 150 180

9




{ PSgI M| FOR PS ONLY FUR PS

POUR PS

PARA PS

J

Eald mﬂﬁﬁ'fj i

When putting down the roller
Wenn die Rolle gesenkt wird
Quand on abaisse le rouleau
Al bajar el rodillo

AL FIERIRT] 357 1R
Angle of free-mofion-gap is 35
Mus der Freiraum 35° betragen
L'espace libre doit mesurer 35°
El espacio libre debe medir 35’ pulgadas

B. il £h 4mm
Distance of solenoid is 4mm
Mus der Abstand des elekiromagnets auf 4mm eingestelit werd
Regler l'espacement du solenoide a 4mm
Ajustar la distancia del solenoide a 4mm

Al TR S HHESE 28~30 mm
The distance between needle and roller is 28~30 nm
Der Abstand zwischen Nadel und Rolle mus 28~30 mm betragen
1l faut une distance de 28 a 30 mm entre Faiguiille et le rouleau
Se requieren de 28 a 30 mm de distancia entre la aguja y el rodillo

B. 5 A T (U 5752 S T UL 4R R
FEEHEA A 0.5 mm i) E 2 Tsi
The ideal gap is 0.5 mm when the feed dog is at its toppest position
Der ideale Abstand detragt 0.5 mm, wenn sich der Transporteur in
seiner hochsten Stellung befindet
L'écartidéal est de 0.5mm quand la griffe dentrainement esta'sa
position la plus haute
La distancia ideal es de 0.5mm cuando diente de avance se
encuentra en su mas alta posicion

10




PS 1t 11 I Sk s
PS ADJUSTABLE ROLLER FOR PUCKERLESS SEWING PS ROULEAU REGLABLE POUR UNE COUTURE SANS PLISSAGE
PS PULLER-ROLLE FUR GLATTE NAHTE FEINEINSTELLUNG ~ PS AJUSTE CORRECTO-MENOS ARRUGADO DEL RODILLO

RSV T T R AT B (U (U RV IR i DA

For thin and / or slippery material, adjust space between roller and needle plate so that there will be a space between them of
approximately 1 layer of material being sewn.

Fir dunne und weiche stoffe stellen sie den abstand zwischen rolle und stichplatte auf eine stoffdicke ein. So erhalten sie
glatte nahte

Pour tissus minces et glissants, ajuster Fespace entre le rouleau et
la plaque draiguille pour une seule épaisseur de tissu.

Para finos y suaves, por favor ajuste el espacio entre el rodillo
y el placa aguja, y mantenga el espacio para una prenda fina
esto hara Ia supefficie de la prenda menos anugada

N
071 B (PULLER ) i S [ RRBIEIE % o (L~ S T8 | RO £
To minimize puckering please follow suggestions below. Afin de réduire le plissage a son minimum, suivre les conseils ci-dessous.
Fir glatte nahte sind die folgenden dinge wichtig. Para prevenir el amugado debe coordinar los siguientes puntos.
i HRPR
ITEM ARTICLE SUGGESTION RECOMMANDATION
ARTIKEL MUSTRAS VORSCHLAG SUGESTIONES
@ ST (480 ) [RkTE D > AL o
Use ( #80 ) or thinner polythread that will not stretch or shrink.
Dimn ( #80 ) unelastisch und krumpffrei.
é Utiliser un fil polyester ( #80 ) ou moins qui ne s'étire ni ne rétrécit.

Fino ( #80 ), elasticos y rugosos.

{171 #9 (#65) || 715t <
Use a #9 ( #65 ) needle.

Dimnne nadel #9 (#65 ) verwenden.
Utiliser une aiguille #9 ( #65 ) ou moins.
Menos #9 ( #65 ) aguja.

(PP VSR R Ry L TR SRR R o o -

Use as a foot as possible and reduce p on the foot

Kleine reibung und leichte fiisschenfeder.

Utiliser un pied presseur aussi étroit que possible et réduire Ia pression sur le pied a son minimum
Menos friccion y muelle blando del prensatelas.

SRl (12mm) )™ e

Use a needle plate with smallest possible bole of 1.2mm or less.

Kleines nadelloch in der stichplatte ( weniger als 1.2mm).

Utiliser une plaque draiguille avec le plus petit trou possible ( 1.2mm ou moins ).
Agujero del placa agujas pequeno ( menos 1.2nmm).

i) #5285 (P=0.66 ) [T S HT IR % 4 T i 0.6mm
Use feed dog with a pitch of 0.66mm or less. Reduce height of feed dog as much as possible.

Feine transporteurverzahnung ( P=0.66 ) geringe transporteurhche.

Utiliser des griffes d’entrainement avec un ecart maximal de 0.66mm entre les pointes. De plus, abaisser

les griffes le plus possible.

Dientes del amrastre como mas finos posibles ( P=0.66 ) tambien la amastre debe estar cuanto mas bajo mejoh.

N SR T RS fH BN

Reduce upper & lower thread tension as much as possible.
Geringe fadenspannung.

Réduire la tension des fils superieur et inférieur autant que possible.
Hilo flojo de tension; cuanto mas, mejor.

VG R £ SR (S

Keep sewing speed slow & steady.

Maintenir la vitesse de couture basse et stable.
Para una velocidad de cosido constante y mas lenta.

171




PULLERS j} 553!
WIRING DIAGRAM
SCHALTPLAN

SCHEMA DE CABLAGE
DIAGRAMA DE CABLEADO

FIERIS s
Auto-reverse solenoid
Selbstumkehrender Elekfromagnet
Solénoide auto-inverseur
Solenoide de inversion automatica
(atacado)

F IR S il ——
N.P. Motor

N.P. Motorsteuerung
Commande de moteur NP
Mando de motor NP

NN

AC 380 ~ 440V, 100W EJ* RIRRE GEEDET)
Voltage regulator ( optional parts )
Spannungsregulator ( falailtative teille ) N
Reégulateur de tension ( pieces optionnelles )
Regulador de voltaje ( piezas opcionales )

TS, b
nEeiwe

\\}7

Zum Elektromagnet, siehe (2)

Vers le solenoide, voir (2)

Dieccion para el solenoide, vease(2) (electroiman)
FLS L @@

To microswitch for reverse lever, see (3) (4)

Zum Mikroschalter fur Umkehrhebel, siehe (3) (4)
Vers microcontact pour levier inverseur, voir (3) (@)
Para el microintenruptor de palanca inversion,
BHIE 8 Pl L ® ©

To microswitch for knee

2 o e A2, ®) ®

1$DC24~A8VE |1 5 HRUB EIL L @
To DC24~48V N.P.motor power cords of auto-reverse, see (7)
Zu den Stromkabeln des N.P.motors DC24~48V, des
Selbstumkehrers, siche
Vers cordons d'alimentation de moteur NP C.C 24~48V
d'autoinverseur, voir
Para cables de alimentacion de motor CC24~48V de inversor
20c0, vease (7
R i RS IR (DC24~a8V), L @@
To solenoid power cords of auto-lifter (DC24~48V), see (8)(9)
(optional parts)
Zu den Stromkabeln des Elekiromagnets DC24~48V, des
i Néhfus hebers, siehe (8)(9) (faluiltative tele)
Vers cordons d'alimentation de solenoide C.C 24~48V du
automatico, vease (8) (9) (piezas opcionales)
Eﬁf;r;mmo-uw bLIE
'ower cord AC100~240V, see
Stromkabel A.C.100~240V, siche
Cordon dralimentation C.A.100~240V, voir
Cable eléctrico C.A.100~240V, véase

Earth terminal

512
BExample 2
Beispiel 2

12




SRR -
Microswitch for reverse lever
Mileoschalter fir Umkehrhebel
Microcontact pour levier inverseur

Niﬁg

ﬁ?{l’if’ﬂfﬁ%
Microswitch for knee presser foot lifter
Mikroschalter fir knie/Fus hebel
Microcontact pour releve-pied ( genou )

Microi P izack lar ( rodillera )

5

(©) i
Hangender Mikroschalter
Microcontact suspendu
Microintenuptor suspendido b

BEACE TR (I | B (DC24 ~ 48V)

Finding and connecting the power cords of auto-reverse solenoid ( DC24 ~ 48V )

Suchen und Verbinden der Str
et der les

Pour

| fiir den selbstumkehrenden Elekfromagnet ( DC24 ~ 48V )
dralimentation pour le soleénoide auto-inverseur ( C.C.24 ~ 48V )

Para localizar y conectar los cables eléctricos del solenoide de inversion autonxitica ( CD24 ~ 48V )

LR SR R L I

For keep this wire connector.
Bei M ohne Fad Drahtanschius stiick zur Seite halten. Klemme wie
gezeigt schiies en.

Four machines sans coupe-fils, garder le raccorde-fil de cote. fermer le crampon tel
quillustré ci-dessous.
En el caso de maquinas sin corta-hilos, guarde el conectador de cable al lado.

cemar la pestillo tal como se indica en la ilustracion.
[ @%

1] = 1 2
SR S e L] i
Pin alignment Machine brand Applicable Models Auto-reverse cord no.
Einstellung des Stifts Marke Verwendbare Modelle Nr. des Kabels mit autom. Freigabe
Alignment du goujon Marque Modeles applicables No de cordon a dégagement auto
Alineamiento del pin Marca Modelos aplicables NO del cables de liberacion autonxitica
JUKI DDL-555-4 ® ® @
@ @ DDL-555-5 DDL-5550-6 @
DDL-5550-7 DDL-9000 © ® @3
BROTHER BROTHER SERIES @ @
S-7200 © & @
SINGER SINGER SERIES @ @ @
TOYOTA LS2-AD158 ® @ @
DA-1200 SERIES @® @
MITSUBISHI LS2-180 DB189 LS2-190 @ @2
B EIF A s s
To solenou!Fl pom; mdi of auto-lifter = @
Stromkabel des Elektromagnets fiir Fus hebel
Cordons dFalimentation de solénoide pour elévateur de pied Q: ~
Cables de alimentacion de solenoide para alzador de pie Xﬂ]
JUKI DDL-5550-7 DDL-9000 ® @ @
@ DDL-555-5 © ®@ @
BROTHER BROTHER SERIES @ @
SINGER SINGER SERIES © ® @
TOYOTA DA-1200 SERIES @ ®
'ﬁi‘@i&b‘ PR ( r%ﬁl :AC100V~240V )
Power cords and earth terminal ( AC100V~240V power source ) 3
Stromiabel und Erdungsklemme ( Stromversorgung A.C.100V~240V ) =
Les cordons et la bome de mise a la terre ( source dalimentation CA100V~240V) c j
Cables y terminal de conexion a tierra ( suministro de energia eléctrica CA100V~240V ) —
=0\

13




PLPS (%11 |
PARTS LIST FOR PL,PS SERIES LISTE DES PIECES DES SERIES PLPS
AUFLISTUNG DER TEILE DER SERIE PL.PS LISTA DE RECAMBIOS DE LAS SERIES PLPS

- e N
IR - O B R ST
k/lark description : Standard parts, choose the suitable one Optional parts
Beschreibung : Standardteile Fakultative Teile
L. 9: Piéces standards Pieces optionnelles RIrrs
Description : B
P ' Piezas estandares Piezas opcionales B BASE ACCESSORY
Descripcion :

Parts comparison list

Fir maschinen mit einer nadel
Pour machines a 1 aiguille
Para maquinas de 1 aguja

e PR PR
STANDARD TYPE HEAVY MATERIAL
PS A | T | P

NO. SPEC. NO. SPEC.
P-2AND P-1AND
6 168XL050 | 6- 162XL050
8 XL36T 8- XL24T

1441 15 XL18T 15- [1] | XL24T

| 146
FUE | o
145 For single needle \V/C For twin needle M/C

Fir maschinen mit Zwillingsnadel
Pour machines a 2 aiguilles
Para maquinas de 2 agujas

192(1/4")




T HR B T
ROLLER LiST

AUFLISTUNG DER ROLLEN

LISTE DES ROULEAUX
LISTA DE RODILLOS

J‘Eﬁ Upperroller Obererolle Rouleau suspérieur

Rodillo superior

ST ESE] Suitable Convient pour
Verwendbar fir Sustituible

iﬁaﬁ%&‘fﬁs'lll C ient
Vervendbar fir Sustituible

- Fi_t%lﬁﬂzk
P2510 (@ | Ps| ieu PL PL-S2 PT
Une
P2515 Zulingerocel PL PF
Dos agujas
P5515 PT PK PY
PL PT P5535K PY
PL PT PK
PL PT PF PL PF

PT

PL-S2
(157)
T2560 P2560K PK

P3022 PK
|:| w FERIEEF
" Standard parts Pieces standards
Standardteile Piezas estandares
PUH = A
* Polyurethane Polyuréthane T * Engineering plastics Plastiques d'ingénierie
* Polyurethan Poliuretano * Technischer Kumststoff Plasticos de ingenieria
Bl Z TR
" Steel Acier C " Engineering plastics Plastiques d'ingénierie
* Stahl Acero Technischer Kumststoff Plasticos de ingenieria
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AL ﬁa‘ﬂ%@' .
ELECTRIC COMPONENTS COMPOSANTES ELECTRIQUES
ELEKTRISCHE KOMPONENTEN COMPONENTES ELECTRICOS

C16

AC 380 ~ 440V Hi 5 [FHESES (E R )
loltage regulator ( optional parts )
Spannungsregulator ( falultative teile )
Regulateur de tension ( pieces optionnelles )

Regulador de voltaje ( piezas opcionales )
E3[F5HIREY 1 E4FI5HHIREY 2 ESIRENRH R E6R 1= [t
Fonevelsﬁlever Form:erleever Fortneeigl! Suspﬁlsm;cpe
Fir Umkehrhebel Fir Umkehrhebel Fir kniehebel i
Pour levier inverseur Pour levier inverseur Pour actionneur au genou
Para palanca de inversion Para palanca de inversion Para alzador angular ( rodillera )

SR
AIR COMPONENTS COMPOSANTES PNEUMATIQUES
LUFTZUFHRTEILE COMPONENTES NEUMATICOS
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S P

OULTION FOR ERROR FUNCTION SOLUTION DES PROBLEMES
PROBLEMLO SUNG LOCALIZACION DE PROBLEMAS DE FUNCIONAMIENTO
Hooom i [ R
thaifiaritE TR (1 ”ﬂﬁﬁ%ﬁ L 2 (D)~@-2 FiFfiie
P SR R M = @t@%"? J sigir H;ﬁwg«fg.ﬂrj T L. gg@.;;%,;ay_ﬁ
T Ifj 2.7 1%5”’[%‘-’%11”7\'Eﬁ%1 R rﬂ% JuAET 7»4%‘9 2. FEREAT YRR
3R R 3. ZJH(8)-2 P
T B R ) Lt m’“@“vwmﬁ 1. %[ (8)-4 £ FrApe
licadl 24t jr%z il 2 jﬁ%? 9 FIE I
(#n AF'PU% u,meiﬁ [HIE ™ 7 %)
Pl IS T 2 ,F“E’Jﬁ [ B s 1. PR
ﬁ;mp 2. ﬁ%w S 2. 2§(5)-2 FIF
3 T 3. Rl
FRRES I LA iR 1 1. ARy
PREREIIFS 2. R
3PP R EASY 3. FEREAPYIEGS
flq‘ﬁ?ﬁzééiiﬂ#[ Qﬁrj LIS R J?q—‘ﬁt;%?ﬁ#l Bl FTFS{E*J MR | S [T *%E*J["Eﬁﬁﬂﬂ 1 ifEﬁ@-S Q?’rﬁ‘?ﬁ
8 el
FEMRESER HES S LA | 1 g 1L R LA
P .E%Hf 2 il
f&\'[aﬁ'ﬂﬂri E’Efw['ftﬂ;e‘ S Il T TR 18 ] 1 (7§ ﬁ%ﬂbiﬂ ST RS
x @ﬁﬁ* %%?*ﬁf@ﬁ AR
Situation Reason Solution
Vibration 1.Fixed screw lossen 1. Seefig.(1)~(4)-2
Un-syncom between 1.Wrong position for transmission & sewing machine shaft 1.Seeﬁg.@-3
pulling & feeding 2.Screw for stud & timing belt gear loosen 2. Tightem the screw
3.Timing belt loosen 3. See fig.(5)-2
Un-normal wom out for 1.Roller hit by sewing machine 1. See page(4)-4
roller 2.Roller's RPM too fast 2. See page 9
(Roller is made by PU, will naturely wom out, do not stock for long time)
Stop pulling or 1.Screw loosen 1. Re-tightin
unsteadable pulling 2.Timing belt loosen 2 Seefig.(5)-2
3.Parts damage 3. Replace parts
Transmission oil leaking 1.Thread wrapped in transmission input or output shaft 1. Getrid of thread
2.0il seal wom out 2. Replace seal
3.Bottom oil hole'’s screwloosen 3. Re-fighten
Solenoid's 1.The operate distance for back sfitch switch or knee lifter switch is too short 1.Seeﬁg.@-5
00 high ( Nomal is 80" C )
Solenoid out of function 1.Electric control system emor 1. Replace the control box

2.Switch out of order

2. Replace switch

Wamranty : One yaer , or

% As transmission care, please follow instruction sticked on transmission

18 months after manufactured data ( Roller & timing belt not under waranty )

Problem Ursache Losung
Vibrieren 1.Lockere Schrauben anziehen 1. Siehe(1)~(4)-2
Einzug und Zufuhr nicht 1.Falsche Stellung der Welle von Ubertragungsgetriebe und Nahmaschine 1. Siehe@-3
in Einkdang 2 Schraube fur Stift und Ubertragungsriemen locker 2. Schraube anziehen

3.Ubertragungsriemen locker 3. Siehe (5)-2
Ungewbhnlicher 1.Rolle stos tsich an der Nahmaschine 1. Siehe seite(4) -4
Verschieis der Rolle 2.R.P.M. der Rolle zu hoch 2 Siehe seite 9
(Die Rolle nutzt nach und nach ab. austauschen wenn notwendig)
Kein Einzug bzw 1.Die Schraube ist locker 1. Anziehen
ungleichms iger Einzug 2.Ubertragungsriemen locker 2 siche(5)-2
3.Beschadigte Teile 3. Teile austauschen
Auslaufen von 1.EadenhdeAnﬁiebsoderAbhiebs“elbdesUberhagmgsgeﬁielmei\gddanm 1. Faden losen
Ubertragungsol 2.Oldichtung defekt ) 2. Dichtung austauschen
3.Schraube des unteren Ollochs locker 3. Anzichen
Temperatur des Electromagn- 1.Der Abstand zur Betatigung des Ruckstichschalters oder Kniehebels ist zu lanz. 1 Siehe@-S
ets zu hoch ( Normal = 80°C)| der Milaoschalter-Freiraum ist fur den Umkehrhebel oder Kniehebel zu lanz
Der Elektromagnet 1.Systemfehler in der elektrischen Steuerung 1. Steuerungskasten
funkdioniert nicht auswechsein

Garantie : 1 jahr bzw 18 monate nach dem Fabrilationsdatum. Rollen und Ubertragungsriemen fallen nicht unter diese Garantie.
3% Zur Wartung des Ubertragungsgetriebes den entsprechenden Anweisungen folgen.
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Probleme Raison Solution
Vibration 1.Serrer les vis desserrees 1. Voir Ia fig. (1) ~(4)-2
Entrainement et 1.Mauvaise position d’arbre de machine a coudre et transmission 1.Voirlaﬁg.@-3
alimentation 2.Vis du goujon et d'engrenage de courroie de distribution dessemees 2. Serrer les vis
désynchronises 3.Courroie de distribution lache 3. Voir Ia fig. (5) -2
Usure anormale du rouleau | 1.Rouleau frappé par la machine 1. Voir la page (4) -4

2.RPM du rouleau trop rapide 2. Voir la page 9
(Le rouleau s'usera naturellement. le changer au besoin)
Pas d'entrainement ou 1.Vis dessemree 1. Ressermer
entrainement inégal 2.Courroie de distribution kache 2. Voir la fig.(5) -2
3.Pieces endommagees 3. Remplacer les pieces
Fuite d’huile de transmission | 1.Fil emprisonné sur Farbre d’entree ou de sortie de transmission 1. Degager le fil
2. Jointd'etancheite a Thuile use 2. Remplacer le joint
3.Vis du trou d'huile du bas dessenree 3. Ressener
Température du solénoide 1.L'espace libre du microcontact est trop prtit pour le levier inverseur ou 1. Voir Ia fig. (4)-5
trop haute Factionneur au genou
(température normale 80° C)
Soléenoide déefectueux 1.Emreur du systeme de controle electrique 1. Remplacer la boite

de controle

Garantie: Unan , ou 18

mois apres la date de fabrication ( le rouleau et la counroie de distribution ne sont pas garantis)
% Pour entretenir la transmission, suivre les instructions qui la concement.

Problema Razon Solucion
Vibracion 1.Apretar los tomillos flojos. 1. Véase dibujo(1) ~(4) -2
Traccion y avance 1.Mala posicion de la transmision y del eic de la maguina. 1.V¢i)ujo@-3
fuera de sincronizacion 2. Afiojamiento de los tomillos del pemo y del engrane de la comrea de sincronizacion.| 2. Apretar los tomillos

3.Comrea de sincronizacion fiojo. 3.Verdibq'o@-2
Desgaste abnormal del 1.Rodillo presionado por la maquina de coser 1.Veasepagina@-4
rodillo 2.RPM del rodillo demasiado rapida 2 Vease pagina 9
(El rodillo tiene un desgaste natural. cambiar segim la necesidad)
Ausencia de traccion o 1.Tomillo flojo 1. Apretario
avance desigual 2.Correa de sincronizacion flojo. 2. Vease dibujo(5) -2
3.Piezas dahadas 3. Cambiar las piezas
Perdida de aceite de 1.Hilo enganchado sobre el eje de entrada o de salida de la transmision. 1. Liberar el hilo
transmision 2.Junta de estanquidad del aceite gastada. 2. Cambiar la junta
3.Perdida del tomillo del orificio interior del aceite. 3. Apretar
Temperatura demasiada 1.Distancia para acfivar el interruptor de pespunte o del alzador angular 1. Vease dibujo(4) -5
alta del solenoide demasiado corta.
( Normal = 80°C) El espacio libre del microinterruptor es demasiado pequeno para la palanca
de inversion o para el accionamiento del alzador angular.
Solenoide defectuioso 1.Enror del sistema de mando electrico

1. Substituir la caja de
mando eléectrico

Garantia : Un aho o0 18 meses despueés de la fecha de fabricacion
(no hay garantia sobre el rodillo y la corea de sincronizacion).
< Para el cuidado de la transmision, haga el favor de seguir la instrucciones sobre la transmision.
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